
Fissaggio 
per  
pannelli 
sandwich 
      SDC5

Il nuovo sistema di fissaggio autoforante per il fissaggio di  
pannelli sandwich su acciaio e legno

Fissaggio in 
acciaio al 
carbonio
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4 SFS | Vite per pannello sandwich

Ampia gamma di applicazioni 
Imbattibile con l'acciaio 
e il legno
Il nuovo modello SDC5 offre diverse funzionalità. È 
adatto per il fissaggio di pannelli sandwich su 
costruzioni in legno e acciaio, offrendo la massima 
flessibilità ai progettisti.

Struttura leggera in acciaio 

Fissaggio di pannelli sandwich su sottostrutture in acciaio di 1-4 mm.
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Costruzione in legno

La punta è affilata e penetra in ogni pannello in 
modo estremamente rapido. Come tutti i prodotti 
SFS, il nuovo modello SDC5 è sottoposto ai nostri 
rigorosi controlli di qualità e soddisfa le più elevate 
esigenze del mercato.

Fissaggio di pannelli sandwich su sottostrutture in legno.

Posa pratica 
Grazie alla nuova punta



Assortimento completo 
La vite giusta per ogni 
applicazione

Facile
 
• Facile da montare
• Non è necessario il cappellotto
• Rondelle di tenuta preassemblate
 

Rapido
 
• Installazione rapida e pratica
• Ridotta coppia di filettatura richiesta
• Nessuna operazione successiva
 

Sicuro
 
• Posa antiscivolo
• Capacità di carico molto elevata
• Elevata resistenza all'acqua
• Alta qualità di fissaggio

Con rondella di tenuta

Codice prodotto CLmet tfix, met CLtimb tfix, timb

SDC5-T19-6,3×60 15–37 15–32/36 0–45 0–20

SDC5-T19-6,3×70 20–47 20–42/46 5–55 5–30

SDC5-T19-6,3×80 30–57 30–52/56 15–65 15–40

SDC5-T19-6,3×100 40–77 40–72/76 25–85 25–60

SDC5-T19-6,3X110 50-87 50-82/86 35-95 35-70

SDC5-T19-6,3×120 50–97 50–92/96 35–105 35–80

SDC5-T19-6,3X130 60-107 60-102/106 45-115 45-90

SDC5-T19-6,3×140 70–117 70–112/116 55–125 55–100

SDC5-T19-6,3X150 80-127 80-122/126 65-135 65-110

SDC5-T19-6,3×160 90–137 90–132/136 75–145 75–120

SDC5-T19-6,3×190 110–167 110–162/166 95–175 95–150

SDC5-T19-6,3×220 140–197 140–192/196 125–205 125–180

SDC5-T19-6,3×250 170–227 170–222/226 155–235 155–210

SDC5-T19-6,3×290 210–267 210–262/266 195–275 195–250

Senza rondella di tenuta

Codice prodotto CLmet tfix, met CLtimb tfix, timb

SDC5-6,3×60 18-40 18-35/39 03-48 03-23

SDC5-6,3×70 23-50 23-45/49 08-58 08-33

SDC5-6,3×80 33-60 33-55/59 18-68 18-43

SDC5-6,3×100 43-80 43-75/79 28-88 28-63

SDC5-6,3X110 53-90 53-85/89 38-98 38-73

SDC5-6,3×120 53-100 53-95/99 38-108 38-83

SDC5-6,3X130 63-110 63-105/109 48-118 48-93

SDC5-6,3×140 73-120 73-115/119 58-128 58-103

SDC5-6,3X150 83-130 83-125/129 68-138 68-113

SDC5-6,3×160 93-140 93-135/139 78-148 78-123

SDC5-6,3×190 113-170 113-165/169 98-178 98-153

SDC5-6,3×220 143-200 143-195/199 128-208 128-183

SDC5-6,3×250 173-230 173-225/229 158-238 158-213

SDC5-6,3×290 213-270 213-265/269 198-278 198-253

tfix, met: CLmet, min – (CLmet, max – tII, max) o lunghezza di serraggio portante secondo ETA)/(CLmet, max – tII, min )  
tfix, timb: CLtimb, min – (CLtimb, max – tef, min)
CLmet/CLtimb: Lunghezza dell'area di serraggio per il fissaggio su acciaio e legno
tfix, met/tfix, timb: Spessore dell'elemento di fissaggio, compresi gli strati intermedi



Diametro della 
flangia 
più grande
Elevati 
valori di 
sbottonamento

Nuovo forma 
della filettatura
Valori di estrazione 
migliorati

Doppia filettatura asim-
metrica del supporto
Più resistente all'acqua

Diametro aumentato
Valori di estrazione 
superiori del 50%

Nuova punta 
autoforante
Posa antiscivolo 
e penetrazione rapida

Il nuovo modello SDC5 
La forza delle prestazioni 
dell'acciaio al carbonio

Tenuta 
“Premium“

Filettatura 
ondulata

Installazione  
sicura

Verniciabile

Caratteristiche
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SFS Group Group Italy S.r.l | Division Construction | Via Castelfranco Veneto 10 | 33170 Pordenone | it.info@sfs.com | it.sfs.com

I dati riportati non sono vincolanti e sono soggetti a variazioni. Prima dell’utilizzo dei prodotti, i dati e le informazioni tecniche devono essere verificati da uno 
specialista e devono essere rispettate le prescrizioni locali. Il presente documento è soggetto a revisione. Con riserva di modifiche tecniche.


